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ENVELOPPE DE SILENCIEUX QO CATAI.YSEUR DE I.IGNE D ^ ECHAPPEMENT 
POOR VEHICUIiE AUTOMOBILE ET PROCEDE DE FMRICATIOW D'^OME TELLE 
EMVELOPPE 

5 L'lnven'bion concexne une enveloppe de silencleux ou ca-balyseur 
de llgne d' 4cliappemen1: pour v^lilcuXe au1:omobxle , d6£inie par un 
tube con^u par enroulement et soudure d'une.bande m^talllque/ ce 
tube pr^sentant 4 I'une au moxns de ses extr^mit^s une 
d6£oz]iiation par fluotournage pour la definition d'un cone 
10 d''entr4e et/ou de sortie des gaz d'^^cbappement. L' Invention 
porte egalement sur son proc6d6 de fabrication. 

La pr^sente Invention trouvera son application dans le domalne 
des enveloppes pour silencleux ou convertlsseur catalytlque 
IS entrant dans la composition d'une llgne d' echappement pour 
v4hlcule automobile. 

II est connu de concevolr les enveloppes de silencleux ou 
catalyseur de llgne d' 6cha]^pement pour v6hlcule automobile^ solt 

20 par un proc6d6 da sertlssage, solt par fluotoumage. Dans le 
premier cas, cette enveloppe r^sulte^ par exemple, de 
1' enroulement d'^un flan de tole sur lul mSme. Les bords du flan 
sont ensulte assembles par sertlssage pour former 1' enveloppe 
aux extr6mlt6s de laquelle sont rapportes des cones d'entr6e et 

25 de sortie. La solution de fluotoumage conslste 4 d^fozmer par 
l^lnterm4dlalre d^outlls adapt^s^ les extrdmlt^s d'un tel tube 
de manlere a conformer des cones d' entree et de sortie 
ddbouchant au travers d'un tron^on de tube de dlametre r6dult. A 
noter que le tube est lul meme obtenu par formage et soudure, 

30 partant d'un plat ou d'une bande m4talllque. 

A ce propos, cette bande m&talllque, de largeur correspondant au 
perlm^tre du tube traverse une unlt4 de profllage assurant 
1' enroulement de cette bande sur elle-mgme de manlere 4 
35 presenter, bord 4 bord, ses c6t4s latSraux avant q[U' Intervlenne 
leur soudure. 
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En consequence, le 1:ube sor1:an1: en con1;lnu de cet:t:e llgne de 
foxmage esl: d6coup6 en 'bron9ons r^guXlers qui voni: ensni-te ^tre 
orlent^s vers les au-tres postes de confecUon du sllencieux ou 
dtt conveirtlsseur ca'tal3rtique, en particuller vers les postes de 
5 £luotoumage pour la definition des cones d' entree et de sor1:le. 
Compara-blveinent: aiuc concept:lons par mecano-soudure, la solution 
du fluotournage conduit a des prodults d'un cofit de revlent 
Inf^rleur, car n^cessltant un temps de fabrication molndre, mals 
en plus de resistance accrue. Aussl, c'est dans le cadre d'une 

10 premiere demarche Inventive que I'on a pense revolr la 
conception d'une telle enveloppe de sllencieux, partant d'un 
tube realise par enroulement d'une bande metalllque soudee, pour 
aboutlr, au final, d un prodult encore plus sollde et, surtout, 
qui permet une diminution sensible du risque de defaut de 

1 5 conception . 

Dans le cadre d'une seconde demarche Inventive I'on a analyse 
les contralntes Imprlmees au materlau constltuant le tube en 
cours de fluotoumage pour constater que le fluage du materlau, 

20 Intervexkant dans une direction essentlellement axlale au tube, a 
pour consequence de soumettre la llgne de soudure, s'etendant 
dans cette meme direction, 4 des contralntes Importantes se 
tradulsant par des af falbllssements localises et des 
mlcroflssures d'^oii un tauac de rebus Important, sans conpter tme 

25 tenue dans le temps molndre de 1' enveloppe. 

A ce prbpos, dans le cadre d'^une production en grande serle, 
s'll exlste un risque substantlel de prodult 4 defaut, un 
contrdle slmplement par echantillonnage n'^est plus possible et 
30 11 est Indispensable de mettre en place tine unite de contrdle 
systematlque ce qui, lit encore, accrolt le colit de production. 

C'est dans ces conditions que l^on a Imagine concevolr une 
enveloppe 4 partlr d'un tube reaillse par enroulement et soudure 
35 d'une bande metalllque, sachant que dans les portions venant 4 
sublr une deformation par f luotournage , la llgne de soudure 
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dudll: tube ne s'^tend pas sulvant une direction parall41e, mai.s 
forme iin angle par rapport A l^axe de ce tube. 

De mani^re avantageuse^ le tube r^sulte d'un proc6d4 
S d' enroulement et soudure en splrale d'une bande mStallique. Dans 
ces conditions, la llgne de soudure forme elle-meme une splrale 
autour du tube de sorte qu'elle ne peut s'^tendre parallelement 
4 I'axe de ce dernier, en partlculler dans les portions 
destinies sublr des d4f ormatlons , plus parti cull^rement par 
10 f luotoumage . 

lies avantages resultant de la pr^sente Invention sont 
substantlels pulsque I'^on obtlent une reduction sensible du 
risque de defaut au niveau de la llgne de soudure, dans les 
15 zones form^es par fluotournage, d'^une enveloppe de sllencleux ou 
convertlsseur catalytlque. 

A cet effet/ 1^ Invention conceme une enveloppe de sllencleux ou 
catalyseur de llgne d' 6cha]^>ement pour v6hlcule automobile, 

20 d4flnle par un tube con^u par enroulement et soudure d'une bande 
metalllque, ce tube presentant a I'une au molns de ses 
extr^mltes une deformation par fluotoumage pour la definition 
d'un cdne d^ entree et/ou de sortie des gaz d'^^chappement, 
caract4rls4e par le fait qu^'au molns dans la ou les portions du 

25 tube conform^ par fluotoumage, la llgne de soudure, assurant la 
fermeture de la bande m6talllque enroul^e, forme un angle par 
rai^rt 4 I'axe dudlt tube. 

Invention conceme encore un precede de fabrication d'une telle 
30 enveloppe de sllencleux ou catalyseur de llgne d' 6chappement pour 
vehlcule automobile con^rtant un cdne d' entree et/ou de sortie 
dSbouchant au travers d'un trongon de tube de dlam&tre plus 
petit, caract4rlse par le fait que : 

35 - on realise un tube par enroulement spiral et soudure d'une 
bande metalllque ; 
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- pour la concep-tlon du c6ne d' entree eb/ou de sortie de ladlte 
enveloppe, on d^foxme par fluotoumage I'une et/ou 1' autre 
ex-tr6mlt6 du tube. 

5 D'autres buts et avantages de la pr^sente Invention apparaltront 
au cours de la description qui va suivre» 

Iia comprehension de cette description sera facilitde en se 
r6£6rant au dessin ci-joint, dans lequel : 

10 

la figure 1 est une representation schSmatis4e d'une 
enveloppe de silencieux ou convertisseur catalytique conforme 4 
1 ' invention ; 

IS - la figure 2 est une representation schematisee du tube, 

avant fluotoumage, destine 4 constituer cette enveloppe. 

Tel que represents dans les figures du dessin ci-joint, la 
presente invention a trait & une enveloppe 1 de silencieux ou 
20 catalyseur de ligne d' echappement pour vebicule automobile. 

Cette enveloppe 1 se termine habituellement a ses extremites 2, 
3 par un cone d' entree 4 et un cdne de sortie 5. Ceux-ci sont 
deboucbant au travers d'un tron^on de tube 6, 7 de diametre plus 
25 petit et par I'^intermediaire desquels le silencieux ou le 
catalyseur s'integre dans ladite ligne d'' echappement . 

En fin de con^te, cette enveloppe 1 est conQue 4 partir d'un 
tube metallique 8 aux extremites 9, 10 duquel ont ete realisees 
30 des deformations par fluotournage pour conformer les cones 
d' entree 4 et de sortie 5. 

II est illustre de maniere schematisee dans la figure 2 ce tube 
8 et I'^outil de fluotournage 11. 



35 
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En fin de contpte, le ^ube 8 r6suli:e de X'enroulemen't el: de la 
soudure d'une banda m6t:alllque 12, sachani: <jae dans les porlilons 
13, 14 de ce tube 8 conform^ par fluotoisrnage la llgne de 
soudure 15 assurant la fermeture de cette bande m6l:allxque 
5 enroul6e 12 forme un angle 16 par rapport i. I'axe 17 dudit tube 
8. 

De manl^re avantageuse, ce dernier r6sulte de 1' enroulement en 
spirale de ladite bande m&tallique 12 de sorte que la llgne de 
10 soudure 15 ddcrlt elle-mSme une spirale dont la tangente n'^est 
en aucun point parall^le 4 cet axe 17 du tube 8, en particulier 
dans les portions 13, 14 destinies h Stre d6£ozm6e par 
f luotoumage . 
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REVEMDXCAXXONS 



1) Enveloppe de silendeux ou catalyseur de llgne 
d' 4cliappemenib pour v^hicule automobile, d6£lnie par un tube (8) 
congu par enroulement et soudure d^une bande metalllque (12) , ce 
tube (8) pr^sentant, 4 I'uxie au mo Ins de ses extr^mites (9, 10) , 

5 une deformation par £luotoumage pour la definition d'un cone 
d' entree (4) et/ou de sortie (5) des gaz d'echaj^ement, 
caracterlsee par le fait qu'au molns dans la ou les portions 
(13, 14) du tube (8) conform^ par fluotoumage, la llgne de 
soudure (15) , assurant la fermeture de la bande metalllque 
10 enroulee (12) , forme un angle (16) par rapport 4 I'^axe (17) 
dudlt tube (8) . 

2) Enveloppe de sllencleux ou catalyseur de llgne 
d' ecbappement pour v^hlcule automobile, caract6rls6 par le fait 

IS que la llgne de soudure (15) au niveau du tube (8) deer It une 
splrale * 

3) Precede de fabrication d'une enveloppe de sllencleux ou 
catalyseur de llgne d' 6chappement pour vehicule automobile 

20 cooiportant un cdne d' entree (4) et/ou de sortie (5) debouchant 
au travers d'un trongon de tube (6, 7) de diam^tre plus petit, 
caracterise par le fait que : 

- on realise un tube par enroulement spiral et soudure d'une 
25 bande m^talllque (12) ; 

• pour la conception du cdne d' entree (4) et/ou de sortie (5) de 
ladite envelope, on ddforme par fluotournage I'une et/ou 
1' autre extremity (9, 10) du tube (8) 
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